CONFIGURAGAO DE
PENAS P/ PLOTAGEM 1 2 3 4
PENA COR ESP.
1 7 0.1
2 7 0.2
37 03 LISTA DE MATERIAL
4 7 0.4
5 7 05 -
6 7 06 ITEM DISCRIMINACAO UNIDADE | MATERIAL | PESO UNIT. [PESO TOTAL| QUANT.
7 7 0.25
8 7 0.08 _
9 7 01 PARTE MOVEL — (x1 UNID.) 281,74 Kg | 01 MOD.
REST.COLOR 0.25
01 U.75x40x15x5480x3,85kg,/m P¢ ASTM—A36 21,10 63,30 03
02 L.1.1/4"x1.1/4"x1/8"x5182 P¢ ASTM—-A36 7,88 15,76 02
03 | L.1.1/47x1.1/47x1/8"x5250 e ASTM—A36 7,98 31,92 04
- PROJECAO DA TELHA TRAPEZOOAL _ _ . _ _
— ? f‘n q — 04 | L.1.1/47x1.1/4"x1/8"x5190 P¢ ASTM—A36 7,89 15,78 02
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g | g |
" \ : :\ 5 TRELICA—L.1.1/4"x1.1/4"x1/8”" ‘: \ 05 L.1.1/4"x1.1/4"x1/8"x502 P¢ ASTM—A36 0,76 2,28 03
-—————————————————— ] | s ||
} | 1 | } 06 | CH.150x100x#3/8” P¢ ASTM—A36 1,12 2,24 01
| | |
\ | | | \ 07 | cH.150x80x#1/2” P¢ | ASTM-A36 1,20 7,20 06
‘ | | | ‘
\ ! ! ! \ 08 | CH.150x100x#1/2" P¢ ASTM—A36 1,49 17,88 12
| | |
— — | : : : | 09 | BARRA CHATA—Gz 2"x1/4"x54 P ASTM—A36 0,14 1,68 12
- - 1T ‘ i i i ‘
i \i ————————— - — ——————— E=uill \ [ [ [ \ 10 ROLDANA ¢100 P/ GUIA TUBO 1" P¢ ACO C. 0,14 0,84 06
il i il \ ! ‘ ‘ |
Tt f 5 \ } } } \ 11 TELHA TRAPEZOIDAL TRANSLUCIDA-L=5760x5890mm P - 67,85 67,85 01
1 I 10 COBERTURA MOVEL | | | } \ - , e P
L i N | ‘ ‘ ‘ | L.1.1/47x1.1/4"x1/8"x1082 ¢ ASTM—A36 1,64 3,28 02
COMPORTA EM FIBRA DE VIDRO i |
L ! = \ : : } | 13 L.1.1/4"%x1.1/4"x1/8"x430 Pg ASTM—A36 0,65 1,30 02
i T N CAIXA DE INSPEGAO \ el £l Ef \
— I Ty | Bl il | 14| L1.1/47%1.1 /471 /871064 P¢ | ASTM-A36 1,62 3,24 02
< i E—————— g — — — — 2 o) o |
@ A= i b Cel S Sh | 15 | L1.1/4"x1.1/4"x1/8"x378 P¢ | ASTM-A36 0,57 1,14 02
i — ;; i 9 o) al -
= H FH— x| x| N 16 | L1.1/47x1.1/4"x1/8"x1046 P¢ ASTM—A36 1,59 3,18 02
f f = \ S| I I \
T H‘ T ‘H\ X x x
B pitie DESRashal 2 ey 9 0| 2| | 17| L11/47%1.1 /471 /8"x324 P¢ | ASTM-AZE | 057 1,14 02
— fi 1 IS d 2 2 2
. . - a9 1 < £ | 18 | L1.1/47x1.1/47x1,/8"x1030 P¢ | ASTM-A36 1,57 3,14 02
il i il Yo TS \ A A 1 \
i i il } =l = = } 19 | L1asamxaa a7 /87x272 P¢ | ASTM-A36 0,41 0,82 02
Wil i il | | |
@@ Y ——————— | : : : \ 20 L.1.1/4"x1.1/4"x1/8"x1014 P¢ ASTM—A36 1,54 3,08 02
) N R - \ i i i \
DETALHE 1 L 875 L | : :‘ : | 21 L.1.1/47x1.1/47"x1/8"x232 P¢ ASTM—-A36 0,35 1,75 05
l~ L \ | | }w | 22 | L1.1/47x1.1/4"x1/8"x2610 P¢ ASTM—A36 4,00 8,00 02
“ i —t o 11 |-
\ | i f \ 23 | L.1.1/47x1.1/47x1/8"x1260 P¢ ASTM—A36 1,92 7,68 04
| a
‘ LEITO DE SECAGEM 1 S \ ‘ ‘ { | . by e
s | N | : : H | 24 | L1.1/47x1.1/4"x1,/8"x7130 Pg ASTM—A36 10,84 10,84 01
‘ \
7 5 | : : ! | 25 | L1.1/47x1.1/47x1,/8"x3540 Pc | ASTM-AZE | 538 10,76 02
| S \ \
&) | | 1
_ =i | | | ! | 26 | GRAMPO DE FIXAGAO DA TELHA COMPLETO P¢ ALUMINIO - - 60
HH | | |
A | HH— ‘ | | | ‘
\ | } } } \
| 500 | \ \ \ | PARTE FIXA — GUIA 165,42 Kg
| | |
| | \
| | : : } ‘ 27 | TUBO #17x20450—Sch.40—GALV. P¢ ASTM—A33 51,13 102,26 02
TRILHO—TUBO #1”—AGO C. | | \ \ \ |
| i ” _ ” p ASTM—A36 2,24 29,12 13
, i | (| TRELIGA-L1.1/4"x1.1/4x1/8" | R W il \ 28 | CH.200x150x43/8 ¢
— | | |
j s g | ! | g I | 29 BARRA ¢3/8"x170 P¢ ASTM—A36 0,10 5,20 52
DETALHE 6/ | - 4 i 9 i |
Lo S 1 30 BARRA #3/8"x120 P¢ ASTM—A36 0,07 3,64 52
BATENTE PROJECAD DA TELHA TRAPEZOIDAL
' . P _ 0,42 3,36
PLANTA BAIXA
ESCALA 1:50
BANZO SUPERIOR
ESC.: 1:25
BANZO SUPERIOR
PLANTA BAIXA
ESCALA 1:50
@ TELHA TRAPEZOIDAL TRANSLOCIDA PROTECAO ANTI—CORROSIVA DAS SUPERFICIES METALICAS:
I jof iLszBOmm TERGCA—U.75x40x15x3,85kg/m
E 1 — PREPARACAO DAS SUPERFICIES :
,,,,,,,, ‘ —_— C — | APLICAR JATEAMENTO ABRASIVO COM AREIA AO METAL QUASE BRANCO PADRAO SIS — SA —
DETALHE © 1 - T g 21/2 GRAU A,
BATENTE
i ey B T T - A e 2 — FUNDO :
I— 3 S N — =\ g TRIWLHO-TUBO 21 —AGO &. ' R o APLICAR 1 DEMAO DE REVESTIMENTO INORGANICO DE ZINCO AUTO CURAVEL ESPESSURA DA
M M) PELICULA SECA DE 75 MICRONS, COMPONENTE BASICO DE SILICATO DE ZINCO NA PELICULA SECA,
DETALHE 2 / —- 8 MINIMO DE 80%.
DETALAE 3 3 — INTERMEDIARIA :
; DETALHE 3 APLICAR 2 DEMAOS DE REVESTIMENTO EPOXI POLIAMIDA DE GRANDE DESEMPENHO COM
CORTE AA CORTE BB ESPESSURA DA PELICULA DE 125 MICRONS CADA DEMAO, REVESTIMENTO COM 2 COMPONENTES.
ESCALA 1:25 ESCALA 1:25 4 — ACABAMENTO
APLICAR 1 DEMAO DE ESMALTE DE POLIURETANO ALIFATICO DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAQ,
AGENTES QUIMICOS E INTEMPERIES, COM ALTO BRILHO E ESPESSURA DA PELICULA SECA DE 35
MICRONS.
NOTAS:
1 — DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.
2 — PARA DETALHE DA TRELICA, BANZO INFERIOR E DETALHES VER 03/03
3 — PARA PLANTA BAIXA DO LEITO DE SECAGEM VER PRANCHA 01,/03
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